Uniibertroffene Geschwindigkeit
fir hochste Produktivitat

Das neueste Bearbeitungszentrum
der Mazatech-Serie bietet dank seiner

»

modernen Bauweise unlbertroffene

¥

Leistung, Prazision und Qualitat.
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Schnellste Maschine der Welt

# Flganggeschwindigkeit: 30 m/min (X-, Y- und Z-Achse)

® Werkzeugwechselzelt: 1,5 Sekunden/5 Sekunden (Werkzeug-
zu-Werkzeug/Span-zu-Spary)

# Palsttenwechselzeit: 9,5 Sekunden, Tischschaltgeschwindig-

keit: 3 Sekunden/90°

Geeignet fur Fertigungsautomatisierung

® Leicht In ein Mazatrol FMS integrierbar

® Viglfaltige Werkzeugspeicher fr: 60, 90, 120, 160, 240, 320
und 480 Werkzeuge

® Mazak-Uberwachungssysteme:  automatisches Zentrieren,

WerkzeugstandzeitUberwachung, Werkzeugbrucherkennung,

Ersatzwerkzeugwahl, adaptive Vorschubsteuerung

® Werkzeugverwaltungssystem

® Palettenverwallungssystem

Vielseitiges Bearbeitungsvermogen—von Stahl bis Aluminium

® integrierter Spindelmotor mit AC 11 kW modernster Bauart mit

einer Hochstdrehzah! von 10.000 min-' und einem

maximalen Drehmoment von 263 Nm

® Hochste  Leistung - in einem  breiten Drehzahlbereich:
400~ 8.000 min~’

® el

istunigsstarker, Integrierter Spindelmotor mit keramischen
Spindellagern

Hohe Prazision

® Positoniergenauigkelt (aus einer Richtung): 25 am

® Wiederholgenauigkel (aus einer Richtungy: £ 1.5 gm

® Palettenwechselgenauigket. £38 pm

® Tischwiederho /Positicniergenacigkeit (Minusrichiung): £17

Mazatrol M-32 CNC — Standardausstattung

® Zwel 32-BitMikioprozessoren fr Hochgeschwindigkeilsbe-

rechnung und ~verarbeitung

“Bedienfreundliche Dialogprogrammierung
Kompatibel mit FA-Anlagen einschlieBiich MAP
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