2.8 Schliesseinheit

ZENTRALSCHMIERUNG
Einfdllmenge: .............. 2.7 dm?®

FORM
Formhhes sy 330 - 810 mm
Formdéffnungshub:. ... ... 840 mm
Max. Flachenpressung: ............ 100 N/mm®
Min. Aufspannmasse: ..... 5680 x 580 mm
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SAULEN AUSWERFER

Lichtes Mass der Saulen:......oovveviens 720 % 720 mm Acsweiferhub........cooeve.. 145 mim

S F= U] =T 3 Ta [ ol Fy p =T = e 125 mm Auswertkraft.....iieerine 1580 kN
Saulenausbau ab O-Linie: i, 5800 mm
Séulenauszug ab O-Linie.......cccveecrveenna. SE00 mm
SCHLIESSKRAFT

Max. Schliesskrall:....... 5250 kM



Evolution 53 D Technische Daten a2
2.10 Produktionsdaten
Giesskolben Durchmesser | mm 60 70 80 a0 100
Maximales Giessvolumen cmt | 942 1283 1676 | 2121 2618
Maximales Giessgewicht Al | kg | 2.36 3.21 4.18 530 | 6.54
Maximaler Gilessdruck bar | 1730 | 1271 av3 760 623
Maximale Sprengfiache cm® | 303 413 540 683 843
e T
Das maximale Giessgewicht emmechnet sich nach DIN 24480 aus:
“fa x Giesskolbenhub x Giesskolbenflache x Dichte (Al 2,5 kg/dm®)
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Metallvolumenstrom in (dm®/s)*
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